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Where Science meets Business

Die neuartigen Methoden sind
Tiefziehverfahren  mittels  formlos-fester
Wirkmedien, auch Dynamic Particle Forming
(DPF) genannt. Hier ubernehmen
Stahlkugeln den Part des Ziehstempels,
dadurch wird nur eine formgebundene
Werkzeughalfte bendtigt. Die zweite Halfte
ist aufgrund der Stahlkugeln in der Lage
sich jeder Matritzenform anzupassen und so
die Blechzuschnitte in die gewunschte Form
Zu bringen.

Das formlos-feste Wirkmedium wird in einzelne Polymerbehalter
verschweif3t und im Druckraum des Wirkmedien-Werkzeugraums
untergebracht. Die Geometrie der Beutel ist so gewahlt, dass
verschiedene Matrizengeometrien umgesetzt werden kOnnen.
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Das formlos-feste Wirkmedium wird im Druckraum des
Wirkmedien-Werkzeugraums untergebracht. Um verschiedene
Ziehtiefen im Blechformteil zu erreichen, ist es sinnvoll, dass
Wirkmedium an den Tiefen stellen vor dem ziehen anzuh&ufen.
Dies kann erreicht werden durch positionieren bzw. selektiertes
aktivieren von Magneten. Dadurch kann das Schittgut
(Stahlkugeln) geeignet positioniert werden. Das DPF-Verfahren
kann dadurch optimiert werden und groBere Ziehtiefen werden
erreicht.
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Das formlos-feste Wirkmedium wird in den Druckraum des
Wirkmedien-Werkzeugraums eingebracht. Eine pulsierende bzw.
viorierende Bewegung, wahrend das Schuittgut auf das
Blechformteil gepresst wird und dieses in die Matrize gedrickt
wird, verhindert ein vorzeitiges verfestigen oder verkeilen des
Schittgutes. Dadurch wird die Presskraft minimiert und es wird
gewahrleistet, dass das Formteil voll ausgeformt wird. Auch leichte
Hinterschneidungen sind damit gut bewerkstelligen.
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